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EQUIPOS DE 


GARANTIZANDO CALIDAD Y SEGURIDAD 


La incorporación de equipos de nueva generación basados en los principios de la 
Industria 4.0 ha impulsado sionificativamente la eficiencia y productividad en el sector, 
Estos avances siguen liderando el camino hacia la digitalización y automatización, 
redefiniendo procesos clave y optimizando el desempeño industrial. 
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| CARTA DELEDITOR | 


Calidad y eficiencia... 
¿Cuál es la clave? 


er eficiente en la producción y mantener altos estándares 
de calidad ya mo son una ventaja competiliva, sino tn re: 
quisito. La industria se enfrenta al teto de mantenerse a da 
altura de regulaciones cada vez más estichs y consamidores más 
expentes. La incorporación de equipos de nea generación y he- 
ramentas digitales de potomaticación ha dejado de ser una opción 
para convertirse en na necesidad, Para las empresas que buscan 
optimizar sus procesos y garantizar la calidad y seguridad de sus pro- 
ductos, adoptar estás tecnología es una prioridad en el corto plaso. 

Es interesante observar cómo los principios de la Industria 4.0 e 
tán impactando diferentes eslabones en la cadena de producción, 
desde el control de calidad a través de soluciones que integran ins- 
pección avareada husta sobre de codificación y automatización 
inteligente. E qui pos que no slo detectan irregularidades Cun Fica 
vor precisión, ino que tnbién permiten anticipar problemas, má- 
ninas desperdicios, costos y garantizar la tcabilidad en Es cadena 
proxh ita 

En este contexto, conocer y adoptar estás tecnologias puede ser 
el factor decisivo que permita a las empresas competir en mercados 
complejos y regulados, 

ln esta edición aboedamos cómo la inspección por myos A puede 
significar ventajas al momento de querer espandire a olros merca 
dos. La Negada de nuevas legislaciones especiicas para cada país o 
región, som un Ésctor clave a la hora de elegir cómo inspeccionar 
sus productos y empaques, ya que us mínimo ertor puedes generar 
grandes pérdidas económicas. 

Asi mismo, anal lsamos cómo el desarrollo de muevas plataformas 
puede evitar grandes dolores de cabeza y generaron benehco social 
que puede impulsar el crocimiento de una empresa o una aénca de 
producción en especihico, 

Casos de éxito y desarrollos ectualos dermuestran que estas herra 
mientas representan más que un arvanoc técnico; son la clar para 
una producción efciente, segura y en línea con los estindares glo- 
bales de calidad. (D 

Dawldl Ricardo Muñoz 
editor en jeñe de Revista El Empaque + Conversión 
(0D davidr-muñoz 
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la industria del cartón corrugado y 
flexible está preparada para generar 
un nuevo crecimiento 


Del 11 al 13 de marzo de 2025, la industria internacional del cartón corrugado 
y flexible se reunirá en la Za edición de CCE International, en el recinto ferial de 
Múnich (Alernania). 


International sigue siendo el evento comercial múmero ano de Europa en este sector, con 

alcance mundial a mercados clave en crecimiento, especialmente Estados Unidos y Asia 
Los preparativos del espectáculo se están realizando en un contexto de optimismo prudente con 
perspectivas positivas a largo plazo en un momento enel que la inchustria está adoptando un impul- 
scolectivo hacia materiales más ecológicos y tecnologías emergentes. 
OCE International, la única feria elnmpea dedicada al cartón corrugado y cas plegables, wuelve 
a Adíúnich en marzo de 2025. Este evento de tres días +0 ha convertido enn destino de referencia 
pan lor compradores ¿de tecnología gue hhuscian UUGapUE rr, ACDESOT E Y senviciós a la medida pura 
ha fabricación 1 corrertón de material de cartón ondubaceo y Resilibe 


GC on su exclusivo enfoque tecnológico en la producción de cartón corrogado y Ñexible, CCE 


EL EMPAQUE +CONVERSION 
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Junto a un sólido cartel internacional de proveedores lí- 
deres, el evento presenta dos exitosas conferencias que gl- 
rnven tomo a la fabricación y conversión de cartón cont 
gado, así como las aplicaciones de impresión dentro del 
proceso de fabricación. También se imita a los asistentes a 
heneficiarse de Lis aportaciones y sinergias adicionales de 
la feria ICE Esrope, que se celebra en el mismo lugar, y 
que es la exposición líder mundial para la conversión de 
papel, flm y karmirado, 


LOS VOTOS 
AÑANCES EN 
ALITOMATIZACIÓN 
E IMPAESHÓN 
DIGITAL 
PAGPORCIONAN A 
LAS IINO0USTRIAS 
DEL CARTÓN 
CORALIGADO 
Y PLEGABLE 
POTENTES 
HERRAMIENTAS 
PARA, MAXI 
LA EFICIENCIA Y 
LA PRECISIÓN, 
COMVIEMENDO 
LOs 
OBSTÁCULOS EN 
OPORTUNIDADES 
DE CRECIMIENTO 
PATRICK HEABIAN, 
DIRECTOR DE 
CONVERTING, 
PAPER AMD PAINT 
EVENTS 


“La industria del cartón desempeña un qa 
clave en la transición de Europa hacia la 
stenibilidad. Esperamos un mavor poten- 
lal de crecimiento en los mercados de otros 
mtinentes, impulsado por la expansión tu 
astrial y el aumento del poder adquisitivo de 
Ss consumidores. Mientras tanto, la inclustria 
“enfrenta a retos en forma de Muetuaciónes 
l mercado, aumento de los costes de Ls 
taterias primas, demandas combiintes de los 
msumidores y escasez de mano de obra ena 
heacda, por nombrar solo algunos”, afirma Pa- 
ick Herman, director de Convera, Paper 
d Print Events. 
Continúa, "en ese complejo mercado, 
CE International ofrece una plataforma 
e pará el compromiso de la industria y la 
novación técnica: reunimos a los principa- 
proweedores bajo un mismo techo y facili- 
mos oportunidades de primera mano para el 
rovisionamiento y la ercación de redes a tra- 
de demosdraciones de máquinas en directo 
charlas de expertos que permiten compartir 
ess y conocimientos profesionales. Los últi. 
$ rvances en automatización + impresión 
¡tal proporcionara las industrias del cartón 
imeido y plesible potentes herramientas 
para muxdmizar la eficiencia y la precisión, 
convirtiendo los obstáculos en oportinidades 


de crecimiento”. 

CCE International se dinge principalmente a los fabri- 
cantes de cartón corrugado y cajas plegables y a sus merca- 
dos objetivo, como comercio electrónico y minorista, 100 
lor de la alimentación y bebidas, farmacéutica, transporte 
y logbtica, embalaje industrial, electrónica de consumo, 
artícolos de lujo, mucbles, textil, moda y muchos más, 

Los visitantes podrán distratar de acceso exclosivo y 
oportunidades de establecer contactos con marcas inter 
nacionales de renombre, como ice, Oficina Mexcani- 
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ca Sestese, Tien Chin Yu Machinery, Talleres 
Serra, Macarbox, Biwsck Machines, Hocker 
Polytechnik, Messer Packaging, Balimáller, 
Pentatech, Gazclla Atlantique, Robatech, Pen- 
tatech y CUIR Cormgated, d Las que se suma: 
rio pres altamente especializadas que mus 
trarán 5u fuerza intenadora en el mercado, 

Las exposiciones cubren todo el espectro de 
lineas de corrugado y equipos de conversión de 
cartón ondulado y plegable, sesternas de control 
de máquinas y plantas, manipulación de ma- 
teriales y almacenamiento, extracción y enfar- 
dado de residuos, consumibles y maquinaria, 
sistemas y soluciones de impresión. 

Con su amplia oferta de exposiciónes y atrac- 
tivas charlas de expertos, la próxima edición de 
CCE International volverá a transformar el se 
cinto ferial de Múmeh enn vibrante centro de 
invovación del cartón corrugado y fexible, que 
pondrá en contacto a los compradores con bo 
último que ofrece el mercado y les brindará mu- 
merosas oportunidades para explorar, evaluar y 
debatir cómo pueden beneficiar estas mievas 
tecnologías a sus procesos de producción, 


Ofertas de paquetes para 
reservas de última hora de 


expositores 


Se aconseja e las empresas que 
desegn exponer qn Marzo que se 
pongan en contacto nmedistamente 
con el equipo de la feria. Existen op- 
ciones con todo incluida, entre ellas 
un paquete para expositores debu- 
tentes que comprende una sencilla 
solución llene en mano más serdclos 
de marketing. 


Encontrará más información sobre 
el evento, tanto para visitantes como 
para exposilores, en la página web 
oficial de la feria, www.cce-intenna- 
tional.cóm, que se actualiza periódi- 
carnente. (Ti 
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tora industria donde la sostenibilidad Y la inno- 
E vación. son Toda cre palabwas clio, el segimenbo 

dle: SS Y embalaje a enúcuerndra 42d el con 
trade ona rr dorraación xn precedentes. Cada vez más, 
las marcas v los consumidores exigen soluciones que no 
solo cumplan con lis necesidades fimcionales del empa- 
que, sino que farmbién respondan a desafios ambientales y 
normativos cada vez más estrictos. La sostenibilidad se ha 
convertido en un imperativo para la inchastria, impulsada 
por regulaciones más exigentes y un cambio en las expec- 
talivas del consumidor. 
A medida que los actores de esta industria enfrentan la 
presión para innovar y redueir su huella de carbono, tarn- 
huén ban surgido MIA bea rlergias equ estár ¿carl 
do rodicalrmente la forma en que se diseñan, producen 
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Presente 
futuro de la 


desde la mirada de 
los expertos 


Fernando Carvalho, gerente de marketing y 
productos para Latam Heallhcare en Ámocor, 
y Luis Felipe Ordoñez, director del Centro de 
Economía Circular en Colombia, compartieron 
con El Empaque + Conversión su visión sobre 
los aspectos clave que están transformando 
la industria del empaque, al mismo tiempo 
gue ofrecen una proyección de los desafios y 
oportunidades que enfrentarán las empresas 
en los próximos años. 


y reciclán los empaques. Desde la automatización y la 
inteligencia artificial, hastá el uo de materiales recicla 
lahes; Y - biodegradables, las empresas están adeplido TILA: 
vis solmcions pura tantenerse compebibivas Y, al mismo 
hernpe, cumplir con las trecientes demandas de sosteni- 
hiliclad. 

En esta conversación, Fernando Carvalho, gerente de 
marketing y productos Latam Healthcare en Ámeor, + 
Laris Felipe Ordoñez, director del Centro de Economía 
¡Circular en Colombia, comparten su visión sobre los Ene- 
tores que están moldeando la industria del empaque hoy 
y hacia dónde se dirige en los próximos años. Estos líderes 
ofrecen una mirada profunda sobre los retos y oporhuni- 
lacles AS enbrentan loas ENE eno eno marcado 
por cambios rápidos v sig healivos, 


EL EMPAQUE +CONVERSIÓN 


Fernando 
Carvalho 


Gerente de marketing y 


productos para Latam 
Healthcare en Amecor 


El Empaque + Conversión: ¿De qué manera 
las muevas tocnologías están transformando el 
diseño y la prodweción de empaques en su set- 
hor? ¿Podría dar ejemplos específicos? 
Fenindo Carvallo: Las peras tecnologías 6 
tán revolucionando el diseño y la producción de 
Ts de varas manera. Muevos malcrid 
les, rvevos tipos de impresión, como la impre- 
Ab «heital, trsabilidad vantormatición. Estas 
innovaciones no solo mejoran la funcionalidad 
y las sosteribilidad de los empaques, simo que 
también ofrecen nuevas oporturmdades de rar- 
keting y personalización. 


Luis E Ordoñez: En la industria del packaging 
lá sosteribilidad ha tornado un rol fundamental. 
De tal forma que las tecnologías son el soporte 
y has herramientas pura lograr use obgetro, Es 
allí cuando vernos mesas hecmi ilogias enfocadas 
em dearollor mess imuteriales gue sem mide 
sostenibles y amigables com «l medio ambiente, 
Por ejemplo, con la Inteligenea Artificial pode- 
mos identificar y podemos conocer Bicibmente 
ese empaque, en qué recipiente deberia ir para 
aprovechar al mádmo 91 proceso de reciclaje, 
esto ya lo podernos ver en sitios como centros 
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comerciales, como el seropuerto, donde existen estos dis 
positivos que enseñan a lor Lstiarics Y las consamidores, en 
dónde depositar los diferentes empaques que se consimen 
de diferentes productos, 


EF+C: ¿Cuáles considera que son los principales dhesa- 
fos globales que enfrenta la industria del empaque hor 
en diia y cómo se pueden convertir en oportunidades? 
E.C: En primer lugar está sempre el tema de sosbermbali- 
dad y medioambiente, en el que hav una gran oportunidad 
de innovar en materiales reciclables, con contenido PER, 
y otros que solo pueden disminuir el impacto ambiental, 
pero lam bién atraer consumidores conscientes 

por el medio ambiente. Empresas que lidere: 
en sostenibilidad pueden diferenciarse y gar 
ventaja competitiva. 

La digitalización y la automatización turnbád: 
setin claves, Wa 4 ser toy importante adopt 
tecnologias certo La Inteligencia Artihcial k | 
andosnabacación: pura opi La cadena ¿ 
suministro, mejocar la trarabilidad y redwe 
EXIDTES, 

Hay escaños en la mano de obra, por lo qu 
tenemos que invertiren capacitación vente 
nologías de automatización. La innovación e 
materiales también presenta una oporhanidar 
Apesta por materiales más sostenibles , Fur 
cionales puede ser complejo, a la vez que « 
cambio de comportamiento de in coman 
dor mis responsable, sun deabío, pues está 
cola ME mida informados rmspecbo al la hamaps 
rendir Las productos que ackquieren 


L.E.O: Los pancipales desaños que contempla la industria 
del empaque comesponden sin lugar a dudas a tener esa 
transición hacía la circularidad, es decir, a materializar en 
308 muevas propuestas, empaques que sean verdaderamen- 
te 100 % reciclables, monomateriales, que tengan impre- 
siones bajas en el uso de tintas y que aún así, sean imbere- 
santes y atractivos para los ustarios. 

Adicionalmente, $ estiró lulblando de muterales lio 
degridables, EE Sen reilmente biodegradables 2 cor 
los periodos de tiempo, y también si estaros hablando 
de empaques elaborados 4 partir de materiales, que estos 
provengan de residuos de agroindustria, por epermplo voca, 
mids ámiicile, piña, y desde ese punto de vista reducir al 
máximo los impactos ambientales que pueden generar los 
productos de empaque. 


WA A SER MAL 
BAPORTANTE 
ADOPTAR 
TECMOLOGÍAS 
COMO LA, 
INTEUIBEMNTIA 
ARTIFICIAL Y LA 
ALTOMAT 
PARA COP TIUZSA 
LA CADENA, El 
SUMINISTRO 
MEJORAR Ló 
TRAZABILIDAD 
Y REQUCIA 
ERARADAES 
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EF+C: ¿Cómo está abordando su 


u organiza: 


ción los desafíos de la sostenibilidad en el empaque? 
¿Podría compartir alguna iniciativa o estrategia que haya 
resultado efectiva? 

EC: Amcor está plenamente comprometido con la sus 
tenibilidad en el empaque. Nuestro objetivo es que pará 


LOS PANCITA 
DESAFÍOS QUE 
CONTEMPLA, 
LA INDUIS TALA 
DEL EMPAQUE 
LORAESPONDLERN 
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100% RECICLABLES, 


MONOMATERIA LES, 
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24.445 EN EL 1150 
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INTERESANTES Y 
ATRACTWOS PARA, 
105 USUARIOS 


el 2025 tudo los productos de nuestro pur 
tafolio estén diseñados parra ser reciclables 6 
utilizables. Algunas de nuestras iuciativas 
más destacadas son el desarrollo de botellas 
00 PCR o potconsurno. Estás botellas 
stín hechas completamente de materiales 
cclados, reduciendo significativamente el 
so de plástico virgen. 

enemos también nuestras plataformas glo- 
ales innovadoras que son ejemplos de cómo 
bumos liderando el canino hacia cms 
es más sostenibles. Estás plataformas se 
2ntran en la rechueción de residuos, el us 
e materiales reciclables o reutilizables y lo 
ejorien la ehciencia en el uso de recursos 


FCE Desde el Centro de Economía Cir 
lor buscamos acompañar a que las erm- 
reas entiendan qué es la economia circu- 
r y cómo implementarla. En el caso de la 
distria del packaging, buscamos que laz 
Impresas entiendan los diferentes pasos que 
deben dar para transitar hacia ina mayor 
tctilaricad. 

or ejemplo, purtimos porque un material 
4 100 % reciclable, Porque un producto, 
o empaque ses tentilicable y se pueda re- 
lizar un mayor número de veces. Porque 
a compostable. Desde ese; punto de vista 
scamos encontrar soluciones alternativas 
y mievos modelos de negocio que le permi 
tan a las empresas incluso egar a ser más 


rentables, incorporando los conceptos y los criterios de la 
Economía Cireuolar 


EE+C: Desde su perspectiva, ¿cuáles son los materiales 
más prometedores o invevadores en la industria del em- 
pague actualmente, y por qué? 

EC: Algunos e los materiales más prometedores E mnianad- 
dores en lo ncustraa del empaque sor: las poliolehnas que 
juegacon rol importanbe debido a la cadena de sormnástro, 
bien desarrolladas, versátiles, y pueden ser recicladas ch- 
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cientemente, lo que las hace una opción sosteni- 
hhe en muchos casos, 

Los papeles, aunque presentan retos en ténmi: 
nos de proporcionar las barreras adecuadas, los 
avances en rocubrimientes y hatamientos están 
mejerando su funcionalidad e sosteribilidad, 
Miteriades de contenido PCR. Tanto el reciclape 
químico comoel reciclaje mecánico de materia: 
les POR están ganando terreno, Estos materiales 
ayudan a rechacia la dependencia de plásticos vír- 
genes y disinair el impacto ambiental. 


Luis Felipe 
gonez 


Director del Centro de 
Economía Circular en 
Colombia 


En todos lo segmentos del mercado existen 
oportunidades para utilizar materiales más in- 
novadores y sostenibles. La clave está en evaluar 
cuidadosamente cada opción y su impacto ame 
hiental para tornar decisiones informadas y 1er 
ponables. 


LEC: Pudiéranós veo desde des niveles de 
exigencia, El primer nivel comesponde al más 
cercano: es aquellos materiales quie sean ver 
dadernanente reciclables, es decir, que no bengjan 
mezclas de materiales, que sean rronomatental, 
que permitan generar desarrollos atractivos para 
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: materiales 1 


el comercio sin necesidad de puntar diferentes hijos 
e, in producto atractivo. Chue her 
gan valoren el mercado + que adicionalmente existan los procesos 


guealn así siga siendo un comp 


ele demanda (Aunt parke clel ci lo P lucio A materiales 


1 nel GALA LILLE ad 


le estos procesos, 

El seenndo mvel son empaques elaborados a partir de materiales bio 
benaciós, Es decir, homateriales, a partir de residoos de agroidustri 
Muy inportante destacar que no deben ser producidos a partir de ali 
mentos, porque estariamos generando una competencia por la segu- 
ridad alimentaria, Deben ser producidos a parte de la agromdustria 
Buscamos materiales que realmente permitan obtener una biodegra- 
dación en cortos periodos de hermpo, máximo 4 meses; Al ya estumos 
hablando de muros 
so de probolipa 


ss penodos de hempo, estan entendiendo que 


ES 0011 Gaia 1, DS ES 1143 precio, erp che JALEA, 54411 ELOTE, 


que todavía no comple con las expoctativas que se requberea para que 


se considere verdaderamente como un producto biodegradable. 
ER+E: Mirando hacia el futuro, ¿qué tendencias cree quie mice 


delaría el tuturo de la industria del empaque en dos próximos 
Ei 
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ESPECIALISTAS EN MATERIAL DE EMPAQUE 
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AMPLIÓ CATALOGO 


issuu-downloader.com 


A 4 A A É sd y 
EC: Por sopuesto sostenibilidad y econcanía cár 
ele 


empaques inteligentes, personalización y expe 


ni » 


colar, innovación en materiales, digitales: 


encia del cliente, automatización y eficiencia 
operaliva, reglamentación: 163 Y mormativas. 

Estás tendenciós mo salo están moldeando el 
habra e la industria del ermpaque, sto cue barn 
hién están creando oportunidades pura innovar 


y hide en sostenibilidad y ehciencia 


LEO La industria del empaque está enfrere 
tando actualmente múltiples desafíos. Pos 
ejemplo, la Ley y prohibición de plásticos de un 
so monos está planteando retos que implican 
identificar productos de empaque que sean 10%) 
reciclables, que tengan un alto porcentaje de 
máalerial previamente recichardo, cp seso biode 
enidables, composta Y SO UA MITO vr 
de exspencia, que sean 3 rembiftcables el mayor 
minero de veces, E3 


800-295-5510  ulinemx 
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sE soluciones de sellado 


Andina 


Productos y Servicios: 


* Liners de Inducción en discos y rollos 

* Espumados 

* Liners de torque 

* Servicios de troquelado, colocación valvula, 
e imserción 

* Servicio tecnico y repuestos originales para 
máquinas de inducción Enercon 


Máquinas de sellado por Inducción 


Representantes 
A | | Exclusivos 
, li A RN = | > 
(O) +57 3167121995 Selig e 
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Por: David 
Hicardo Munoz 
Lorana, 


edibor de la muta 
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Calidad 
y seguridad: 


los beneficios de la 
inspección por rayos X en 
los empaques 


La tecnología de Inspección por rayos se ha convertido en Urna he- 
remiente indispensable en la industria del empaque. Desde detectar 
contaminantes haste asegurar la Integridad de los productos en sus 
empaques, esta tecnología ofrece a los fabricantes y dueños de mar- 
ca la posibliiload de garantizar un control de calidad qmaustvo y en 
tlermpo real 


a REA leonodógrca enel scr nurmbicturen agree narco de 
) immer constante. La búnpreda de los 14 altos estándires de cobided 

y la entrega de productos contables a dos clentes se manblene como un 
objetivo cloye en toda la cadena de producción. No obstinte, le ioplermentación 
de nuevas normativas ha impolsado a las empresas a ir reiás allá, explorando no 
solo soluciones alberbivas, sino también mormiando las fancionalidades y apli- 
caciones de los tecnobogías ya implementadas 
Ea así domo tecnologías de inspección por rmyos X continúan ganendo terreno en 
la industria del empaque. Carlos Flúeez, Field Sales Representalivo, en Mettler 
Toledo México, asegura quee la inspección de productos con rayos X se ha vielto 
todispensable en varias inchabirias, como la alimentaria, Eirrmacdutica y de cuidado 
personal. 


CADA PAS TIEME 
LOCAL MENTE 
IAEA MENTE 
HESULADORES. 
AMALIA EA ALO) 
TEHEMOS 
SELLA Le 
EOFERRAIL: QUE 
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El aumento en la adopción de este tipo de equipos de 
inspección está directamente relacionado con la erecien- 
te demanda regulatoria en varios mercados. Organismos 
internacionales como la Global Food Safety Initiative 
(GFSD, el British Retail Consortiom (BRE) y la FDA de 
Estados Unidos han establecido normativas rigurosas que 
exigen ablos estátvdares de calidad en los productos destina: 
dos al eomstmo humano y arica] 

Según Flórez, estas normativas sorcuno de los prncipa: 
les motores detrás de la implementación de la tecnología 
de ros X en muchas plantas de producción. "Las empre- 
sas deben complir con estos estándares globales «a descan 
exportar a mercados exigentes, y la tecnología de insper- 
ción por rayos X es una herramienta clave para asegurar 

que los productós no contengan contaminan- 
s*, señala. Además, estas regulaciones varian 
ao la región, lo que obliga a las empresas 
ajustar sus procests según los requisitos de 
di mercado, 
De hocho, este tipo de organismos interna: 
orales están en contacto permanente con 
proveedores de tecnología y también con 
empresa qué se encargan de fabricar estos 
ictos, con el fin de establecer métodos 
ra que se pueda lesara un estándar y todos 
sedan cumplirlos, para así ofrecer un pro- 
seto de la mejor calidad posible al mercado. 
Flórez explica que cumplir con estás regu 
jones es un reto, pero también una opor 
wmidad para mejorar los procesos. "Al seguir 
ás normativas, no sole garantizamos quee los 
rochuctos sean seguros, Ino que también ope 
násamos las líneas de producción al eliminar 

contiminantes antes de que se les agregue va: 
lor, lo que genera un ahorro significativo”, destacá. 

Enese sentido, otro de los aspectos más relevantes de la 
inspección: por vos X es su impacto positivo en la cadena 
de suministro. Los convertidores que integran esta tecnado- 
gía pueden detectar contuminantes desde las materias pri- 
mas, lo que les permite rebirarlas antes de que se procesen Y 
se conviertan eo productos defectuosos. Esto no solo evita 
desperdicios, sino que también reduce los costos asociados 
ala cotirada de productos o a posibles daños a la reputación 
de lo marca, 

Una de las principales ventajas de la tecnología de rayos 
X, frente a otras soluciónes de Inspección, E sul capacidad 
para detectar una amplia garna de contaminantes, desde 
metales e plásticos de alta densidad hasta piedras + huesos 
Además, puede inspeccionar productos dentro de enrpa- 


DELE 


JENTA 


CA PARA 


ques metalizados, una tarea en la que los detec- 
tores de metales tradicionales Elan. 

Como menciona Mórez "un equipo de rayos 
X permite a las empresas realizar inspecciones 
en tiempo real, con velocidades de hasta 1,000 
productos por minato, lo que garantiza que el 
producto fral esté libre de contaminantes 
ralentiza la prodweción” 

La tecnología de rvos X no solo permite di 
tectar una amplia variedad de contarmanantes, 
sino que tambrén es capaz de revisar la mbegn- 
dad del empaque y del prodecto en su interior, 
Esto significa que, adernás de identificar cuerpos 
extraños, los equipos de rayos X pueden verificar 
sel empaque contiene La cantidad correcta de 
producto o si este está dañado. Por ejemplo, en 
la industria alimentaria, estos equipos pueden 
detectár si una caja de galletos bene unidades 
faltantes 0 si alguna está rota, lo que asegura que 
el comamnidor reciba um producto en óptimas 
condiciones. Este control de calidad adicional es 
un valor agregado significativo para bos dueños 
de mrcáa que buscan mantener la consistencia y 
la satisfacción del cliente. 

Para los dueños de marca, la invertón en tec- 
nodogía de inspección mo solo protege su repu- 
tación, sino que puede generar un retomo de 
inversión casi inmediato. Flórez recuerda casos 
donde Jos equipos de inspección por rayos X han 
detectado contaminantes endos primeros días de 
operación, aborrando a lis empresas costos rela- 
ciondos con retiradas de productos y daños a la 
marca, "El retorno de inversión puede ser inne- 
disito si se detecta un contaminante que podría 
haber generado grandes pérdidas”, asegura. 


Nueva generación de equipos de 
inspección por rayos X 

A medida que las tecnologías avanzan, el fu 
toro de la inspección por rayos X parece prome- 
tedor. Un tema tendencia continúa siendo el de 
la sostenibilidad y el impacto arnbiental. En ce 
sentido, un logro signifeativo ha sido La fabrica- 
ción de maquinara que no sonsolamente más 
ehciente energéticamente, sino que también 
permiten detectar penrticuolis de contaran 
an nds pequeñas, 

“Los equipos de la meva generación permiten 
encontrar particulas mer pecueñas de combama- 
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nantes, aveces debajode 1 mm, pueden sera veces de 0,8 cn de metales y de otra materia extraña”, destaca Flónez. 

La implernentación de la tecnología de cayos Xen una Mnea de producción puede presentar varios desafíos, como 
la integración del equipo en el proceso existente, la capacitación del personal y el mantenimiento continuo. Sin 
emburgo, en la actalidad, es imperativo que el proveedor ofrezca un soporte completo que incluya consultoría, 
instalación y formación para los operadores. 

Lina vez integrado, eb equipo de tavos X inspeccióna cada producto que pasa por la loca de pro- 
ducción en Sbempo real, sin necesidad de detener el proceso. Si e detecta um contaminante, 
sisterna genera imagen del producto yla compara con la base de datos de productos "limpios", 
se identifica alema anormadía, el equipo emite una señal que expolba automitcanente el produce 
contaminado de la línea, evitando que llegue al mercado. 


Aplicación en diferentes industrios 
La versatilidad de la tecnología de rayos X ha permitido «us adopción en diversas industrias, U 
ejemplo relevante es el de Earth Animal, una empresa estadomniderse que produce alimentos pa 
mascotas. Losequipos de Mettler Toledo utilizados en esta planta han sido capaces de detectar 
taminántes como piedras y huesos en los alimentos, garantizando la seguridad del producto final. 
Otro caso es el de na fibrica de chocolates en Canadá, que utiliza la tecnología no solo para 
detectar contaminantes, sino bmbién para asegurar que los empaques contengan la cantidad correcta de productos 
que estos no estén dañados. Esto muestra cómo los equipos de rayos X permiten a las empresas controlar tanto 
la calidad interna como esterna del producta, ofreciendo así una visión completa del proceso de produeción. $ 
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Establece nuevos estandares 
En las máquinas a MaldDS por inyección ENGEL. 


Reerobro la palencia: Y precinón de EGEL, Machinery, e dondo haceros lreobildad y mrrdimiento 
inigualo'Ho con naeniras sobicones de pononda radas, pero tamibión cortamos 200 una amplía sección de 
máquinas estándar para salislecar todas ha necesidades. Con Má nas de ryecoón con cérificación LL 
siempre en alock pereniiearros una deporitiidad rurediela y precios compelillucs que maican la diferen 
Ge connected - con nuestras máquinas. 
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Por: David 
Ricardo Muñoz 
Lozano, 

aditor de la revista 
El Empaque + 
Conversión 


TECHOLOG IA 


que automatizó 
los procesos 


de etiquetado en las grandes 
marcas de Latinoamérica 


Un error humano, que generó costosas pérdidas a nivel económico 
y ambiental, fue el hecho que derivó en lo que hoy es una plataforma 
utilizada por grandes empresas en Latinoamérica para digitalizar sus 
procesos de eliquetado. Hablamos con Gonzalo Yañez, fundador de 
MoonDesk y de cómo esta herramienta promete impulsar no solo la 
ehciencia, sino también, el talento humano. 
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nba industria del pac kagina, la 
automatización es clave para 

—- optimizar procesos, reducir eno 

res Y minimizar el impacto ambiental, 
Gonzalo cuenta que hace años, algu 
nos colaboradores del equipo actual de 
MoonDesk, trabajando en una empresa 
de diseño de packaging, fieron testigos 
denna confusión de archivos de etiquetas 
LJule: A envia Rina imprenta ELA LA ETA 
las por USD) 50,000 y 
más de 100 mil etiquetas desperdiciadas. 


Esto rene párelo: 
, Í 


Pero nosólo fueron pérdidas económicas, 
sino oel estrés y angustia generada en las 
personas. Todavía recordamos el me 
mento de shock. que no nos dejaba per- 
sar ce pirar recuerda Consalo, 

Uh error al guardar un archivo en un 
haga incorrecto yn equipo de control 
que no logró identificar la acción, des 
encadenaron lo impensable. comstleran- 
do quie 25 115% riesgo an aulren todas las 
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Empreses de comuomo mméivo, becmales día elias 
henen que controlar cientos de etiquetas, códiens 
rótulos lezales, entre otras. 

Para Gonzalo, los errores en el proc eso de ct 
quetado tienen relación: directa con el impacta 
ambiental, social y económico, pues afirma que € a 
catbrés que padecen las: personas que participan de 


cabe tipo de proccs0s 63 mayor al estándar. “Es injus 


Es £JubL, debido a errores han: anos, e dd despidos. 
Laborales vo quel medio aibiende lo pague. Al 
Bunas empresas recurren a más personal decomtalo 


F a " Ñ os 
Esta conlleva más burocracia, hempeos, hmelk des 


carbono, contaminación y menos eficiencia”, mue 
¡pa ¡ar 
mhesta, 


Fue asi como Gonzalo y su equipo st pusiera 
a la tarea de analizar e identificar el triple impactos 


que benan los errores ce proceso Len las perscHrE IS 
en el ambiente y en el bolsillo de las empresas 

“Decidimos war un equipo y crear MoonDesk 
la plataforma que optimiza y simplifica el procesg 
de etiquetado" - señala. Y así es como Moon Tk le 


colú aicha hace 5 años. 
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Cómo tunciona el sofware 


La plataforma aplica mteligencia artificial a la gestión de archivos, autormatizando el proceso de trabajo y 
beneheindo a todos los miembros del equipo: marketing, calidad, dseñadores, productor, imprenta, brand 
manages y cualquiera que participe en el proceso de etiquetado. 

La plataforma integra el amindo de los diseñadores (Adobe Mustrator y archivos PO) con el de quienes 
gestionan el proceso. Cualquiera accede a través de una WebApp, disponible en cualquier ordenador, 

MoonDiesk cubre ese espració que edáste how. Los diseños de lo productos requieren cambios: actualiza 
ciones normativas, de direcciónes, composiciones en los preparados, imágenes, colores, entre obres compo- 
nentes que impactan ditectamente en el diseño del producto. 

El sistema resuelve tres aspectos fundamentales: reduce los hempos del proceso de aprobación de doci- 
mentos, reduce los costos al facilitar el control y prevenir el error y, además, reduce el nivel de estrés que 
tienen dos equipos que llevan adelante este trabajo, porque un error en una línea purede signibicar un retiro 
de mercado, 

El rendermento de las empresas depende de personas, procesos y asternos, Esta herrammenta es ideal para 
colaborar con las personas al brinde: cordumbre sobre lo que ocurre y permite reducir los niveles de 
estrés laboral, Esto lo logramos a través de formación que brinda muestro equipo: talleres sobre procesos, 
riesgos y calidad, y capacitaciones sobre una plataforma que permite estandamizar y asegurar el proceso de 
etiquetado, 

La plataforma automatiza pasos tediosos en la vida cotidiana de quienes realizan este proceso: desde nomn- 
brar archivos, guardar versiones, compararlas, enviar a revisar docurnentes, hasta gestionar comentarios 30- 
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hre-on descumento o sctualrar y controlar fesdos 
externos “letra a letra? o “caracter por caracter” 
Son más de 30) operaciones manuales que se rea- 
hisan en cada proceso de revisión de insumos, 
que ponen en riesgo la salud ambiental, econó. 
miea y social de la empresa. 

La implementacs ión de este softaare ofrece 
ventajas significativas en tórminos de reducción 
de OA bon Ñ hempos de prodire Caóm. Scan Yañez, 
laos e Má prezas cite utilizar la plataforma han logra: 
de disminuir en um 20 7 los hempos de aproba 
chón1 de documentos, 16 elerando asi Ei leggaca dle 
HILIEO productos al mercado. Esto se tiduce en 
un retorno de arverión evidente para las empre- 
sas, que pueden evitar pérdidas y mubamizar sus 
oportunidades comerciales. 

En casos más extremos, las marcas han sur 
do imprevistos evitables ("costos de mo calichad", 
causando pérdidas sensibles. Existen compañías 
que destinan tin porcentaje de sus presopaesio a 
posibles “recalls” de producto y destrucciones, 
Esta inversión puede tomase para reducir tema 
parte importante dle esa pre ón che rie SEO 

Pera COn parióas más avarredas en los cáleolos, 
tasden herramientas gue lr el mpacto en 
el Ciclo de Vida de un producto, Comparando 
la omplenenteción de la hermmienta en el pro- 
cosa, en relación con el proceso sin el uso de la 
misma. se estan impactos marginales: en tierre 
pos, reprocesos, desperdicios, huella de cacbono 
e hídrica. Esto les permite obtener métricas y 
contificaciones que se utilizan para los reportes de 
los 50, 


Casos de éxdto 


Lino de los casos más representativos es el de 
House ef Tequila, una marca del Grupo Pernod 
Ricard en México, que implementó MoonDesk 
para gestionar su etiquetado de manera más ef 
sente 

Enel prmer año y medio, la empresa repo 
tá una reducción de costos de USD 150,000, 
eliminando destrucciones de prochuctos y rerli- 
ciendo en un 80% el tempo de sus procesos de 
revisión. Un aspecto para destacar es el cambio 
enla coltora organizacional de Howe of Tequé 
la. La empresa ha fomentado una cultura de co- 
laboración, innovación y aprendizaje contimao, 


El EMPAQUE+CONVERSHN 


issuu-downloader.com 


| tecuotoGia | 


a través de los datos que aporta La plataforma, lo que ha aconentado 
la motivación y el compromiso del personal con la empresa. 

"No solo vimos un impacto positivo en muestras finanzas, sino 
que bogramos mejorar la calidad del trabajo y fomentar una cultura 
dle: eolaboración e naiicoón cómbiamia, destaca 411 representante 
de la marca. 

Adenda, obra ES en Colanbia como Bien Café, Alquierta Y 
Crem Helado también han experimentado mejoras significativas en 
sus operaciones practts 4 la adopción de Ei tecnología, asegurando la 
preciaón AU US PITOCESOS Y losranido métricas de sostemabibichad que 
respaldan su compromiso con el medio ambiente. 


El fora del packaging se oñenta cada vez más hacia la clagitali- 
sición y aubomalisación de procesos, un aspecto (Le Yañez enfatiza 
como enacial para mantenerse competitivo en el mercado actual. 

“La velocidad a la gue se desarrollo his soluciones loenolóricas es 
sorprende nte Es esencial ej las empresas de puto kagingse preparen 
para micprar estos sitemas de manera Anida Y efciente”, mens Inia, 

Y añade: “Los productos deben integrarse y "comunicarse! con 
otros sistemas dle minera Atada, Existen aportonidades en el área de 
senicios, Adenda, el producto debe optimizar de forma continua, 
va que quedarse estático significa quedar obsoleto” 

MoonDesk no solo ofrece una solución tecnológica robusta, sino 
que también pone un énfasis particular en el acompañamiento y 30- 
porte de sus usuarios. “Ciueremos que nuestros clientes se sientan 
seguros y acompañados, como en una relación médico-paciente”, 
señala años, Por esta razón, Li plataforma no solo oftece capacita: 
ciones abiertas y gratuitas, sino que tarabién brinda Spore perso: 
nalisado para asegurar que las empresas aprovechen al máximo 105 
capacidades, E 
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rimer adhesivo 
ermofusible 


biodegradable del mercado 


Lanzan el primer adhesivo termofusible biodegradable del mercado 

El adhesivo termofusible, desarrollado por Power Adhesives, está com- 
puesto en un 44% por materiales de origen blológico y pensado para su 
uso en envases de cartón y cartón cormgado. 


ower Adhesiyes anonció el lanzamiento de su adhesivo termofusible biodegrada- 

ble, el primero en su categoría a mivel global. Este producto se posiciona como 

una ión para las empresas que buscan minimizar su impacto ambiental sin 
sscrificar la eficiencia operativa. 

El adhesivo, denominado Tecbond 20148, está compuesto en un 44% por materiales 
de origen biológico, cumpliendo con las normativas ASTM Dé400 y ENI13432, que 
garantizan su cápacidad de biodegradación sin dejar mieroplásticos. Adernás, ha sido 
diseñado para descomponerse completamente en presencia de oxigeno, lo que asegura 
tna solución más sostenible para el futuro del embalaje, 

Este nuevo producto está pensado para su 50 en envases de cartón y cartón ondula- 
do, así como en la industria de embalaje corrugado y convertidores de puntos de venta, 
Su desarollo responde a un creciente demanda de alternativas ecológicas dentro del 
sector del embalaje y ermasado, donde Lis empreses buscan mejorar su busco mveclioara- 
bento sia comprometer el rendimiento, 
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SOSTENIBILIDAD 


El Tecbond 20148 ofrece las mismas prestaciones 


que los adhesivos convencionales, con un alto poder 


de adhe pencia LS rápida vel cidad de fraguado, 
Lósto permálbe il las Expired ¡mejora Ll ebciencia 211 


procesos de entalaje producción, optimizando tant 


lo el Hijo de trabajo como la productiidad, Además, «DLIPONT» 


Cyrel 


511 rapida pl ión ascg0n una unión casi stand 
1] al ET compro 

Cira caracteristica destacada del adhesivo e su 
proteción para el contacto indirecto con alimentos 
Esto lo comierte en una opción ideal para lodo tipo 
de procesos de envasado de alimentos, desde cajas y 
cartones envolventes hasta embalajes de envi 1, BATarte 


lisando lá seguridad y calidad en toda la cadena de 
scministro. 


Semen ANNIVERSARY 
compuesto ] 

en un 44 % 

por materiales de crqen 
biológico, cumpliendo con 
las normativas 

ASTM D6400 y 
EN13432, 


que garantizán su capacidad 
de biodegradación sin dejar 
microplásticos 


AN 


Brendan Colgan, director ejecutivo de Power Ad he- 
sives, destacó que este lneamiento marca 00 antes y TM j 
un después para la industria Según Colgan, el desa- Du Pont Cyrel9 
rroblo de adhesivo ds bioden rad: bles es una respuesta a ' j 
lio crecierndiés ext pene ias de sstenililiciad por parte ele = : hal E yz 
los consumidores y las mareas, quienes hrscan reducir Flexog raphic Solutions 
el impar boa medioambient: al che 5405 produc Lich 

La prese ntsc del Tecbond 2048 comede con 
obras iniciativas de la indus del adhesivo y ernmbula 


es ilnda emu roto Blow, Hesdal y Seal Co 50 years of perfecting flexo, 


micals han armnciado avances en la reducción de La 
huella de carbono de sus productos. Estos esbrerzos together 
buscan hacer frente a lis demandas de sostenibilidad 
del mercado y contribuir a 10 fuburo más ecológico. 
¡Con este lanocimiento, Power Adhesives no solo res 
hrma sul lider 180 en la innovación de adhesiva, 3160 
que también contribuve de manera significativa a los 


OSÍMLeraos plobabes pane adoptar soluciones mis TES pue- 
hausa con el medioambiente en El industra del em ; 
halaje. Esta irmovación representa un paso clave hacra a More Info 


un sector mels sosbenibde y ebciento [EE 


ma 
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tesa Sotftprint* con soportes de espuma de alta calidad para las mayores 
exigencias en impresión flexográfica. 


Cada vez es mayor la demanda de calidad en la impresión, 
lo que, junto con los altos niveles de eficiencia en los 
procesos, requiere cintas para el montaje de fotopolimeros 
diseñadas especificamente para este propósito, 


Nuestra gama tesa Softprint” ofrece diferentes líneas 
de producto para satisfacer cualquier requisito 


durante el proceso de impresion flexo. 


Lixis Castillo. 


Cel: +57 318 6084303 


E-mail: (as. castillotrtesa, com 
tesa.com 
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Crean botellas de 


reutilizables hasta 16 veces 


Una nueva generación de botellas de polipropileno reutilizables promete reducir el 
impacto ambiental en la entrega de leche y envasado de bebidas a nivel global. 


erry Á ¿lebical AFC Y Abel e Cole arm 
B ron salida para desarrollir urna Lo: 

tella de polipropileno (PF reutilizable 
¿ue está destinada a cambiar la forma en que se 
dsinbuven y consumen los productos líquidos. 
Las mes botellas, que pueden ser vellenudas 
hasta 16 veces antes de ser recicladas, represen 
tan una solución eficiente para reducir el im- 
pacto ambiental, especialmente en la entrega de 
leche a domicilio. Al ser más ligeras que las tra- 
dicionales botellas de vidrio, permiten una distri- 
bución más ecológica, disminwyendo emisiones 
de carbono asociadas CS el hrs nmporke, 
Estas botella también ofrecen ma mayor se 
apuridad alimentaris. El proceso de limpieza ER 
haustivo, al que son sometidas después de cada 
xa, sarimibioa ha elindnación ebecHva de tal 
quier nesgo bacteriana, sn 3necesidad de una 
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chip desecaco que porra comprometer la intearidad del producto. 
Ln aspecto clave de estás botellas 5 50 adliptabilidad Han sicho ch 
señadas pta ser compatibles con dos Expuipos A a edstentes, lo 
que reduce costos adicionales para las empresas que descan meuor- 
porarlas en sus operaciones. Esta Aeabilidad asegura ana tnsición 
suave hacia pracbcas más sostenibles seu la necesidad de grandes tn 
veniones en Oueya Maquinaria. 

Desde su lanzamiento, las botellas de un litro han demostrado ser 
un éxddo rotundo en el mercado, con un incremento del 20% en 
las ventas semanales. Está adopción no sole refleja un cambio en 
las preferencias del consumidor hacia opeiones más sostenibles, sino 
tarobién la ebcetividad del producto en términos de rendimiento + 
durabilidad, 

La durabilidad del polipropileno utilizado en estr botellas es otro 
fsetor que hu sido riguresamente probado. Ber Global Group ha 
llevado a cabo extensos ensayos quiínicos para asegurar que el mute 
ricil putecla anportar las adas temperaburas y lin exigencias de los ciclos 
de reutilización, sitocomprometer su integridad. b 
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EcoPack lA: 
Capítulo VI 


Consolidando un futuro 
inteligente 


Parece que vamos llegando al final de un largo camino! Después de 
meses descubriendo cómo la Inteligencia Artificial puede ayudarnos 


il a crear un packaging más sostenible, hoy quiero presentarte las dos 
area últimas estrategias que, sin dudas, marcarán un antes y un después 
Project hara enesta industria: 


mm ridmare 


l te perdiste alguna de las entregas anteriores, le sugiero que revises las 

ebciones anteriores. Esta serte ha estado ena de ideas interesantes sobre 

cómo la lA puede transformar la industria del packaging, predecida y ever 
tionada por la misma lA. 
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| INNONACIÓN Y DISEÑO 


Este desafío comenzó a principios de año, 
cuando la idea de integrar LA ysustentabilidad 
eo los procesos de producción de envases qu: 
recia ambiciosa, pero a medida que los meses 
ainizcaron, viros cómo la tecnología nocsólo 
mos alcarradas, simo que nos superada. 

La realidad es que no muestra signos de 
desaceleración. Probablemente, mientras leés 
etc artícalo, lis herramientas de lA va están 
evolucionando y encontrando nuevas formas 
de optimizar los materiales, reducir el desper- 
dicio y revolucionar la manera en que enpue 
¿uiétamos todo lo que consumir. 


Residuos históricos 

Antes de sumergimos en las estrategias fina: 
les, quiero contarte algo que aprendi recien- 
ternende e que me dejó sorprendido. Es algo 
que descubri investigando para mi libro Revo- 
lución Creendustrial. Fue una de esas revela 
ciones que te obligan a replantearte todo, 

Resulta que en la Roma Imperial ya exis 
tían problemas en donde acumular basura. 1 
Monte Testaccio, eo Roma, es una prueba de 
esto. Resulta que no es un "monte" de crea: 
ción rtural, sinona acumulación masiva de 
ánforas cerámicas que ya no servían. 

Dirante siedos, los romanos astron estas dn: 
forás para transportar aceite, y cuando dejaban 
de ser útiles, simplermente ls apitabin en do 
quese comió eo un vertedero histórico. Hor, 
este lugar está cubierto de árboles y vegetación, 
peroodebajo sigue habiendo millones de piezas 
de cerámica descehadas. ¿Ireereíble, mo? 

Esta historia nos recuerda cue hos residuos 
no son un problerna nuevo. Lo que cambió es 
la magnitod del problema. How en día, sornos 
miles de millones generando desechos, y eon 
el crecimiento provectado de la población, esa 
cantidad no hará más que ammnientar, Lo que 
enla Roma Imperial enoon problema maneja 
bla, howes una crisis global, Por eso, va no po- 
demos depender solo del reciclape. Es urgente 
rechucir el uso de materiales e innovar en ellos, 
y aquí es donde entra en juego la LA, con su 
capacidad para analizar, predecir y optimazar, 
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acelerando el cambio. 


For eso, vá no podemos pensaren el reciclaje como la 
única solución. Es urgente que comencemos a reducir 
el 150 de materiales y a innovar en los mismos. Y acá es 
donde lía 1A entra en juego, porque su capacidad para 
analizar, predecir y optimizar puede ser clave para ace- 


lerar este cambio. 


Ahora sí, vamos con las dos últimas estrategias: 


Etiquetado y rastreo 
inteligente 


0] 


Esta técnica, nos permite seguir los productos desde el 
momento en que se fabrican hasta que llegan a manos 


del consumidor, e incluso más allá, en =u 
fase de reciclaje o descarte. Pero no estan 
hablando de un simple código de barra 
esto podría ser un seguimiento sofistic 
que recopila una cantidad imprestonani 
de datos sobre el ciclo de vida del envase. 

Con lA, podemos saber con precisi 
dónde y cuándo se consumen los produe 
tos, cómo y dónde se desechán, € inclust 
qué parte de esos materiales realmente $ 
recichan. Ímaginá e febares ero eel cquee da 
empresas puedan hacer un seguimiento dl 
sus envases y optimizar sus estrategias dl 
recolección 0 reciclaje en tiempo real, 
donde los consumidores puedan saber exa 
tamente cómo disponer de cada parte de 1 
empaque, mejorando Las tasas de reciclaje 

Sin embargo, no lodo es perfecto. La ide: 
de recopilar tanta información, aunqu 
suena ideal desde una perspectiva corpo 
rativa, levanta preocupaciones important 
sobre la privacidad y la protección de datos. 
¿Estamos preparados para cm fubaro donde 


LOS RESIDUOS 
MO So UN 
PROBLEMA 

NUEVO LOQUE 

CAMBIÓ ES LA 

MAGNITUD DEL 
PROBLEMA, 
HOM EM DÍA, 

5005 MILES 

DIE MILLOWES, 

GENERANDO 
DESECHOS, 

com El 

CAECIMIENTO 

PROYECTADO DE 

Li POBLACIÓN, 

ESA CANTIDAD 

HO HARÁ Más 

CUE ALIMENTAR 


cada envase "nos observe"? ¿Cué pasa con la cantidad 
de datos personales que podrian filtrarse? Aparte, el cos- 
to de implementar este hipo de tecnologías puede ser 
una barrera significativa, especialmente para pequeñas 


v medianas empresas. 


Á pesar de estos desafíos, la capacidad de la LA para 
mejorar la bransporenesa y la cherencia eo la gestión de 


residuos es alan que mo podemos IgLorar. 
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| INNOVACIÓN Y DISEÑO 


Diseño de envases 
adaptativos 


¿Qué quiere decir que un envase se pueda 
adaptar al comienido? Básicamente estamos ha- 
blando de envases que se adaptan a las necesida- 
des específicas de cacla producto en tiempo real, 


LA LA TAMBIEN 
PUEDE 
DETERMINAR 
QUÉ TIPO DE 
MATERIAL ES IDEAL 
PARA PROTEGER 
UN PRODUCTO 
DEPENDIENDO 
DE sus 
CARACTERÍSTICAS, 
LAS CONDICIONES 
DETRAMSPORTE O 
EL CUIMA AL QUE 
SERÁ SOMETDO 
DURAMTE SU 
ENTREGA 


optimizando su tamaño, forma y 
material. Todo con Li svuda de la 
A, para que esos cambios sean Lan 
ñipidos como um suspiro. 
Esto que parecería sacado dle 
na película de ciencia feción, 
fa está pasando. Amazon ya tene 
¿prototipos funcionales de máqui- 

has automatizadas para fabricar 
cajas a medida según el producto 
gue se vaa a enviar. Estas cajas se 
ajustan al tamaño exacto del con- 
nido y se producen al instante, 
tliminando la neccidad de alma- 
cenamiente másivo de «hlerentes 
fipos de embalaje. Esto reduce el 
Hesperdicio de materiales, el es 
pacto y la energía necesaria para 
hinsportar productos, 

Pero la personalización de en- 
vasos va más allá. La lA también 


puede determinar qué tipo de material es ideal 
para proteger un producto dependiendo de sus 
características, lis condiciones de transporte 
ovel clima al que será sometido durante su en- 
trega. Esto garantiza que el producto Hegae en 
perfectas condiciones, y se minimiza el 1150 de 


¿Guillermo Dufrane es un apasjonado por cambiar el mundo con el packaging. Fara es0 
creó un cena de YouTube dedicado e la sostembiidad: wwwcyoutube.comiillermodfrane 
Trabaja como gerente de provectos de Tidmege agencia Nferen packaging y branding 


Es autor de Pactaging para Salvar el Planeta, 2021, Íntegramente dedicado al despertar de la 
conciencia ambietal del packaging. Sus oros se pueden consegur en Wwwecdulfane, com.ar 
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materiales innecesarios. Ació al sobrepeckarine,. esa 
práctica de envolver los productos exceshamente solo 
por el hecho de querer protegerlos y preservarlos por 
más Herp. 

Pero aunque esto suena maravilloso, no está exento 
de desafios. La lA es una tecnología emergent y todavía 
esti aprendiendo. No siempre va a tornar lis mejores 
decisiones. Los errores en la identificación del material 
correcto o en la personalización del tamaño del envase 
pueden llevar a más desperdicia, no menos, 

Podria Edlar en determinar el bonaño de la caja y 
arruinar el contenado y que sca despachado en malas 
condicsones, Esto además genera devoluciones de 
los isuarios causando más impacto de COZ en el hana 
porte. Depender exclusivamente de la tecnología para 
tomar estas decisiones implica una gran responsabili- 
dad en cuanto a la supervisión burnana, algo que no 


debemos perder de vista. 


¿Qué nos espera? 

Con estas des úlkmas estrategias, fuimos cubriendo 
lin amplio aluunicó de posibilidades en cuanta cómo 
li LA puede ayudamos a erear un packaging más soste- 
nible, En La próxima edición —que será lo toma cel 
año— vámos a ofrecer un resumen de lis 1 estrategias 
que presentamos, y vamos a analizar bos puntos clave 
para segunr innovando en este campo. 

Ab, antes de terminar, y aprovechando que estamos 
llegando hacia el cierre del año, estoy my emocionado 
de arnciar que mi próximo libro, “Revolución Green- 
dustrial”, estará disporible en noviembre. Para mí es 
may especial porque hay un capítulo dedicado espect- 
camente a los aprendizajes de esta serie de artículos 
sobe la LA y el ftcro dde pacas En La peéciona exi» 


ción be cuento mms sobre esto, ES 
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TU CRECIMIENTO 
ES NUESTRO CRECIMIENTO 


En Mark Andy, entendemos que nuestros 
clientes se esfuerzan por crecer de manera 
inteligente, equilibrando la calidad y la 
rentabilidad mientras toman decisiones bien 
informadas en su camino hacia el crecimiento. 


Te escuchamos. Es por eso que nos 
comprometemos a estar a tu lado en cada 
paso del camino, desde la evaluación hasta 
al desempeño y el soporte posventa. 

Porque tu crecimiento es nuestro crecimiento. 
Tu éxito es nuestro éxito. 


Para oblener más inbermación, 
contáctenca hoy infomarkandy.com 
o visñar, markandy,com 
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MARK ANDY 
EN CIFRAS 


TÍ Años 

Más de 10.000 instalaciones 
93 Países 

Más de 5.700 Clientes 
soporte de 360” 


DISTAL q 


Por: Jalmo 
Agudelo, 

flexo technical de 
service manager 
en Miracion 
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LOS mejores consejos 


ara mantener tu 


olvente Feliz 


¿Alguna vez te has encontrado investigando, después de fabricar una 
plancha, por qué su apariencia final ha cambiado inesperadamente? El 
solvente de lavado podría ser el responsable. 


: antener el equilibrio del solvente de lavado es crucial para la fibricación 
M óptima de planchas y debe controlarse periódicamente. Un error comián es 

creer que no necesita ser equilibrado. Agregar solvente nuevo o “halancear- 
lo” puede restaurar la química a su fuerza original. Esto es cierto para cualquier fra, 
ya sea de dos o más componentes. 


Comencemos por lo básico 

Cualquier solvente de lavado de planchas está diseñado para actuar sobre la plancha 
con una combinación fica de componentes. Todos los solventes deben contar con 
una hoja técnica, calcio de 150, medición, y una guía de recuperación. Con- 
trolartanto el solvente nuevo como el que se recupera es fundamental. 

Los valores de referencia del solvente virgen son clave para identificar cualquier pro- 
blema de desequilibrio. Siempre ten a mano una muestra de solvente virgen para com- 
paración enel sitio. Documentar bus mediciones durante los procedimientos es esencial 
para detectar problemas químicos actuales o emergentes. 

Cada Eibricante debe proporcionar un procedimiento de medición y los rangos óp- 
timos de medición para cada parámetro. La temperatura es uno de los factores más 
importantes, ya que el solvente está diseñado para actuar de manera óptima a una tern- 
peratura especifica, Una temperatura baja puede ralentizar el proceso de limpieza, 
mientras que una alta puede provocar evaporación excesiva, ensuciando la máxpuina 
y dejando residuos. 
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En solventes con más de dos componente, 
la medición de la gravedad específica puede ser 
necesaria El solvente tiene diferentes funciones: 
tim parte elimina la máscara de carbono, sobr 
remueve el polímero no endurecido, Mantener 
él ecu librio entre ambas partes es esencial. 

Esteualmente onportante medir el contenido 
de sólidos. Un porcentaje bajo puede hacer que 
el solvente 520 muy agresivo, Jo que aumenta 
el tiempo de evaporación. Un porcentaje alto, 
en cambio, puede causar redepósitos de poli 
mero en la plancha, afectando la transferencia 
de tinta. Pocos fabricantes proporcionan tablas 
de viscosidad, pero pueden ercarse en sitio con 
paciencia. Usualmente el rango de viscosidad 
nsado en los solventes de planchas se mide con 
la copa Labio £l, recuerden queen impresión el 
mngo es diferente y se usa la 87, 


Factores que afectan la destilación 
del solvente 

Algunos factores pueden alterar el proceso de 
recuperación del solvente, tales como: 


* Sobretensiones eléctricas 

 Maracioónes en la temperatura y vacio chinrambe 
la destilación 

Falta de limpieza del tanque de destilación 
Desequilibrio del solvente al 100 balancearlo 
adecuadamente 


El stdvente recuperado debe ser evaluado de 
lia mis rra PELA cue el solvente IHAL, W sl LA 
necesario, debe halanccare sa lis instrue- 
ones del fabricante. Mo raste un solvente que 
no requiera ser equilibrado, aunque algunos 
pueden: balancearse inicamente con solvente 
nuevo en lugar de por componentes. 


Sintomos comunes de desequilibrio 
químico 

Cambios en la plancha o en el entomo de 
procesamiento pueden incdicar un desequilibrio 
enla solución de liado: 


2 Sobvente destilado barba 
2 Cambios drásticos en los Hempos de secado 
* Hinetazón excesiva de la plancha 
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Sobrente recuperado de color narnral 


* Moteado o textura de “piel de naranja! 
* Cambios abruptos en el acabado de la plancha 
* Fommación de espuma en las bandejas de distribución 


Como siempre en feso, medir y controlar lis varidbles ha- 
tin dem proceso dle lavado estable, Eloperador de plinchas 
debe acostumbrar a medir ya sentir la plancha, variaciones 
en color, apariencia, pegajosidad o calibre 
son los indicadores tempranos de un com- 
bio en el proceso, y entre raás lemprano + 


detecte más Éicil será de controlar, así com 
de mantener los equipos en óptimo estado 
procesamiento. 


Reflexión final 

Cono muchos fabricantes de solventes e 
Latinoamérica, es crocial no tornar a la lipe 
la selección o manterriende del solvente 
Un mal manejo puede impactar la imprestó 
de minera signihicativa. Aunque comúnmert 
te se señala a la plancha como el principa 
culpable de los problemas en impresión, el 


ELSOLWENTE TUA 
BD EN EL TAMQUE 
DEL PROCESALDIDA 
SUELE (MOICAR 
COMDENSACIÓN DE 
¿GUA EN LUGAR 
DEL PROCESO Y 
DESENCADENA Li 
PADCESO INEST A 
BLE 


solvente y el proceso de lavado son fictores determinantes en 


las estabilidad Y rendimie 10 de La plancha. 


Ur solvente hien exquilibir: ado contribuye a la formación 


estable de los puntos y a . correcta transferencia de tinta, lo 
Ll ana] ales ka ¿irechan ambe | 41 dermsicdad y EArana mi cn pre 1] 
són. Si deseas mantener has plane -l 0% estábles vo mmsistenbes, 
sigue los; procedimientos adecuados y cleja cpuoe el solvente su 
to aliado en el proceso, Asi, rosado tendrás pinchas impera- 
bles, sino también uo impresor fell E 
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“En vía de extinción” 
Capítulo V 


En el capítulo anterior repasamos algunas de las claves sobre control de procesos 
que incluyeron test anilox de bandas, configuración en la gestión de color, inver 
sión en insrumentes de medición de color, revisión de las normas 1540, la creación 
de objetivos y tolerancias, y, por Último, la revisión en su fujo de trabajo. 

En éste capitulo hoalizaremos con obros cinco conejos clave 


1 implemente la pruebas con 
iluminación estándar 


Lás condiciones de ibominación incorrectas pueden cambiar La forma en que ve 
los colores en su muestra de impresión. De hecho, una mala iluminación puede 
cambiar el color de una prueba de forma diferente a como do hace en una muestra 
de impresión, 

Sicel operador de la prensa está viendo pruebas y muestras de prensa con uña 
iliminación incorrecta y realiza cambios en fhanción delo que seve en liga de lo 
equ 0 mice, el color dp] A MEE Er, 

Wea siempre sus impresiones en condiciones de iluminación e oda con 
los stindare 150. Además de 050 due del día, es posible gue debia ver muestras 
de producción bajo otras luces que smulen la bominación de La henda o el hogar 
para ssezurarse de que las diferentes partes del inpreso, como la etiqueta v La caja, 
sigan comecidiendo en los estantes de exhibición o en el hogar del consumidor, 


2 | Monitorear el comportamiento 
de la prensa 


Elbobjetivo del control de procesos es da herramienta más importante para mo- 
nitorear el comportamiento de su prensa. Debe incluir parches que representen 
tintas sólidas, sobreimpresiones, aumento del valor de tono y balance de grises. 
Mida estas barras y luego compare las mismas con los objetivos y las tolerancias 
llamados “estándares”, 


Aveces la condición de impresión rexplericá que debina estándares personalizados. 


| Considere el G7 
Estindar fexagrihico 67 es una implementación dela norma 150 10128, con 


un enfoque en la calibración neutra. $e 162 ampliamente en América del Morte y 
esti ganando aceptación en todo el iminido. (37 puede ayudarlo H] hograr una escala 
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de grises consistente utilizando muchos procesos 
y aplicaciones de impresión diferentes. La idea 
principal detrás de 67 es um método de usar eur 
vas de compensación para deficar el balance de 

grises neutros desde las luces hasta Lu arta 
Para lograr el balance de grises, cada color tendrá 


ma cuna única para la plancha y su propio TW 
4 | (procedimiento 
operativo estándar) 


Una vez que haya legado husta aquí, debe 
documentar todo y comunicarlo a todos los 
involucrados en el Hujo de trabajo. Los proce- 
dimientos operativos estándar (SOP) proporcio- 
nan na hoja de ruta, ayudan con dos problemas 
y Exicilitan la capacitación de auevos empleados. 
Cuando los SP se desarrollan e implemen- 
han adecuadimente, tamdaién Mura que ba 


Desarrollar SOP 


dos en la organización operen de la másm 
manera, independientemente de su turno 
ubicación, 


QUIERO REMERA: 
LES MI ENYITACIÓN 


Un procedimiento operativo estándar e PAPA QUE ABRAN 
un conjunto de instrucciones ques a pas 3U MEN TE Y 
compiladas por una organización: para a AER RIOEENEL. 
dir a los trabajadores a llevar a cabo open ARESARCE col 


ciones complejas de rutina. 


S pro 


Cimente todo su control de proceso 50 
tres pilares fundamentales: el pilar bécnico 
el pilar científico y el pilar académico, Para 
ellos será necesario que cree una estuetura que le permita 
fundar una escuela de formación para clientes internos (Em. 
pleados) y clientes eternos ¿so propio cliente, el que aprueba 
el color, ett...) 
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SER PIONEROS EN 
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Soluciones de Empaque MOCAP 


Tubos £ Empaques de Plástico Transparente 
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Soluciones de Empaque MOGAP 
Tubos E Empaques de Telescopio 
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IMPRESIÓN Y ETMOUIETAS | 


Tenga presente la parte de este artículo, donde transitamos la línea del fempo de la 
actiloscopia y toda su evolución (Capitulo 2, Edición abrilímayo!. Si bien es cierto 
Mé rutela bene LS ver las huellas dactilares AA Las huellas de prensa, pues ele es el 
merito propicio para comee Lar esto, 


LIA BALA, LLE 
MINACION PUEDE 
CAMBLAA EL COLOR 
DE UNA PRUEBA, ON 
FORMA DIFERENTE 
4 SO0A0O LO HACE 
EN LUNA MALES TEA, 
DE IMPRESION) 


Yes que má única intención es que usted comeca de maneta breve Lo cvolución gue 
a tenido la daciiloscopts y por todo lo que ha pasado. Pues nen, en cuanto al Finger: 
aa pordernas estar VIA Eramos porke na tán vá de extinción, An le aun cla 
mb bete: pra Moser al puedo de su perfección, Esto mos permitirá aprender mds 
c él y también nos permiticá inplementar mayores medicnes y controles dentro de 
sdlferentes procesos del ciclo ce vida del empaque, 

Ya en esta parte del artículo es donde respiro muy tranquilo, porque sé que aún tene- 
mos mucho trabajo en la inchustria y que nos espera un sinnúmero de conocimientos. 


Ricardo cuenta con 21 años de expenencia enel sector de de le industria gráfica. Es un experto en 
gerenciemiento y hdeñdad del color Ha trabajaoc en oístintos procesos de mpresión: ffael, Digital 
Rotograbade y Flexografía. Ricaroo ha realizado implementaciones de ¡Gara Extendida! ya que 

cuente con ña especialización de Extended Gan Panting en e! Sonoco instt.te de la Universidad! de 
Ciemson Experto en optimización dde procesos de impresión bajo normas (50 y reubicación de Lampas 
mueros con énfasis ena! surmento del retorno de inversion (ROT 


The Practical Solution lo Yaur Converting Needs 


lá colación práctica a Sus necosidades de Conversión 
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Tecnología de punta e inteligencia en la impresora 


Impresoras Optima 


Experimente la emoción de imprimir a 600m'min con la tecnología Advanced Bounce 
Control. Disfruta de la automatización de punta e inteligencia en la máquina que hace 
fácil los cambios de trabajo sin errores y mejora la eficiencia operativa reduciendo 
tiempos muertos de la máquina. Las impresoras flexográficas Optima' están 
diseñadas para afrontar los desafíos de los tirajes cortos con alta precisión y calidad. 


Flame Experimente la Optima? en el centro tecnológico Flexo Xperience Centre, Allanta, GA. 


¡Desafíanos, estamos listos! 
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1994 - 2024: 
30 Years of Simplex Family Combis 


Celebrating 850 machines. sold and installed 


